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RATIONELLE PRODUKTION
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Moderne Betonfertigteilwerke produzieren individuelle
Waiande und Decken sowie weitere Betonprodukte fiir
den schnellen und wirtschaftlichen Hausbau.
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Lesen Sie mehr Details unter:
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AUTOMATION IM BETONFERTIGTEILWERK.

Bei den von uns automatisierten Betonfertigteilwerken
handelt es sich in der Regel um Palettenumlaufanlagen.
Produziert wird auf bis zu 18 m langen Stahlpaletten.
Diese Paletten werden im Umlaufverfahren von einer
Arbeitsstation zur nachsten gefahren. Arbeitsstationen
sind z.B.: Reinigen, Schalen, Einbauteile, Bewehren,
Isolieren, Betonieren, Verdichten, Hérten, Gléatten und

Abheben. Diese Arbeitsstationen kénnen vollautomatisch,
halbautomatisch oder manuell betrieben werden. Typische
Maschinen sind Schalungsroboter, Betonverteiler und
Regalbediengerét.

Das Automatisierungssystem besteht im Wesentlichen
aus der Steuerungstechnik UniControl und dem
Fertigungsleitsystem UniCAM.

IT-KONFIGURATION IM BETONFERTIGTEILWERK / /T CONFIGURATION IN THE PLANT.
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UNICAM - HOHE PRODUKTIVITAT BEI MAXIMALER QUALITAT.

Das Produktionsleitsystem UniCAM ist das Herzstiick eines Be-
tonfertigteilwerkes. Es ist das Bindeglied zwischen Konstruktion
und Produktion. Auf Basis der individuellen CAD-Daten plant und
optimiert UniCAM den Produktionsablauf, versorgt die Produk-
tion just-in-time mit allen Arbeitspapieren und Informationen,
steuert die Maschinen und meldet alle Ergebnisse live an das
ERP-System des Unternehmens zurtick.

UniCAM sorgt fiir eine hohe Produktivitat Ihres Werkes und lie-
fert viele Instrumente fiir das Qualitdtsmanagement. In der Ar-
beitsvorbereitung werden Produktionsreihenfolge und Paletten-
belegung optimiert. Alle Transporte und Maschinenbewegungen

verfolgen ein gemeinsames Ziel: moglichst kurze Taktzeiten. Die
Integration von Laserprojektoren beschleunigt das manuelle Set-
zen von Teilen und ermdglicht Qualitatskontrollen.

UniCAM préagt seit Uber 25 Jahren den technologischen Fort-
schritt in der Branche. Uber 200 Systeme sind in neun verschie-
denen Sprachen auf der ganzen Welt im Einsatz. Die komplett
neu entwickelte Version UniCAM.10 vereint die langjahrige Pra-
xiserfahrung mit der neuesten Softwaretechnologie. Highlights:
fotorealistische 3D-Ansicht, optimierte Palettenbelegung, Integ-

ration von Mobilgerdten und Management-Infos per Dashboard.

PRODUKTIONSLEITSYSTEM
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STEUERUNGSTECHNIK AUF HOCHSTEM NIVEAU.

Mit UniControl liefern wir Ihnen Steuerungs- und Sicherheits-
technik aus einem Guss. Wir setzen ausschlieBlich Industrie-
komponenten bedeutender Hersteller ein. Von erfahrenen
Elektrokonstrukteuren geplant und im eigenen Schaltanlagen-
bau gefertigt, entstehen Steuerungssysteme, die sich durch
hohe Verfligbarkeit und Wartungsfreundlichkeit auszeichnen.
Das Steuerungssystem gliedert sich grob in die Umlaufsteu-
erung, den/die Roboter, den Betonverteiler und weitere Ma-
schinen.

Der Umlauf stellt die Logistik des Werkes dar. Paletten mus-

sen zur richtigen Zeit am richtigen Ort sein. Wesentliche
Erfolgsparameter sind dabei: Sicherheit, Bedienungsfreund-
lichkeit und Energieeffizienz. Durch grafikorientierte Touch-
screenbedienung werden Einarbeitungszeiten deutlich redu-
ziert und Fehlbedienungen vermieden.

Der Schal- und Entschalroboter stellt dagegen ganz andere
Anforderungen. Hier gilt es, bis zu sechs Achsen hochdyna-
misch und extrem prazise anzusteuern. Vor dem Entschalen
wird die Palette millimetergenau vermessen. Bei allem geht es

auBer um Prézision um moglichst kurze Taktzeiten.

MODERNSTE TECHNIK
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STEIGERUNG VON PRODUKTIVITAT UND QUALITAT IN IHRER PRODUKTION.

Das Laserprojektionssystem UniLaser ist ein effizientes Werkzeug
fir das maBgenaue Setzen von Teilen auf der Produktionspalette.
Durch die Integration in den Leitrechner UniCAM kann sich
UniLaser an den individuellen Produktionsprozess anpassen.
Wurde beispielsweise ein Teil der Schalungen bereits mittels
Roboter gesetzt, so projiziert UniLaser nur noch die Schalungs-
restlange. Vorteil: keine storende Reflexion, keine flackernden
Linien. Soll ein Fensterrahmen positioniert werden, kann es sinn-
voller sein, die Oberkante des Rahmens zu markieren. Vorteil:
Keine der Linien wird durch den Rahmen verschattet. Das Proji-
zieren auf frei definierbaren Hohen kommt bei mehrschichtigen-,

bzw. dreidimensionalen Elementen besonders gut zur Geltung.
Ein weiteres Einsatzgebiet von UniLaser ist die Qualitatssiche-
rung. Vor dem Betonieren konnen alle MaBe tberprift werden.
Dabei wird die Projektionshohe automatisch aus den CAD-Daten
ermittelt. Bei der Doppelwandproduktion werden die Gitter-
trager der ersten Schale projiziert, um spétere Kollisionen beim
Einwenden auszuschlieBen.

Unilaser ist integraler Bestandteil der Automatisierungstechnik
aus dem Hause Unitechnik. Sie profitieren von reibungsloser
Inbetriebnahme und professionellem Service, inkl. Hotline und
Fernwartung.

LASERPROJEKTIONSAN LAGE
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IMMER UND UBERALL AUF DEM NEUSTEN STAND SEIN.

Der Einsatz mobiler Gerate bietet sich fur verschiedene
Anwendungsfalle im Werk an. Voraussetzung fir eine
wirtschaftlich und technisch sinnvolle Nutzung ist ein
flachendeckendes WLAN-Netz im Werk.

Der Werksleiter hat auf dem Dashboard alle wichtigen
Kennzahlen standig im Blick. Dazu installiert er einfach
eine App auf seinem Smartphone. In der Arbeitsvorbe-
reitung lassen sich zum Beispiel Auftragsdaten abru-
fen, eine Palettenbelegung anstoBen und Uberarbeiten
oder die Reihenfolge in der Produktionswarteschlange
andern. Bei der Produktion kénnen unter anderem Ein-

zelplattenausziige oder 3D-Vorschauen angezeigt sowie
Informationen zu Paletten und Elementen abgerufen
werden. Ist die Anlage mit modernen Touchscreen-Steu-
erstellen ausgeristet, kann ein Abbild dieser Oberflache
auch auf einem Tablet-PC genutzt werden. Die entspre-
chende Anlagenkomponente I&sst sich also per Tablet
bedienen. Der Instandhaltungsmitarbeiter bekommt
Stormeldungen direkt auf sein Smartphone gesendet
und analysiert diese durch Online-Zugriff auf Leitrech-
ner und Steuerungen.

MOBILER PRODUKTIONS-LEITSTAND
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AUSSENLAGER

EFFIZIENT VERWALTEN
HROH T/ MEHE B

INTEGRIERTE LAGERVERWALTUNG FUR BETONFERTIGTEILE.

Das Lagerverwaltungssystem UniWare ist das Bindeglied
zwischen Fertigung und Baustelle. Am Ende der Produktion
werden die Betonfertigteile abgehoben und im AuBenbereich
gelagert.

Mittels UniWare lassen sie sich, organisiert in Transporteinheiten
in Form von Einzelelementen, Stapeln und Gestellen verwalten.
Zusétzlich zu den Transporteinheiten der Betonfertigteile konnen
andere ins Werk ein- oder ausgehende Artikel gelagert und
verwaltet werden. Die Lagerung erfolgt manuell per Gabelstapler
oder mittels Kran. Letzterer kann halb- oder vollautomatisch
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betrieben werden. Das Layout des Lagers wird individuell an die
Gegebenheiten des Werksgelandes angepasst und kann vom
Kunden selbst geéndert werden. Zur Vermeidung von unnétigen
Eingaben und zur Sicherstellung der Datenkonsistenz verfiigt
UniWare (ber Schnittstellen zum Produktionsleitsystem UniCAM
und zu verschiedenen ERP-Systemen und integriert sich somit
vollstandig in die IT-Landschaft des Werks. Buchungen werden
bequem uber mobile Endgeréte durchgefiihrt und online Uber
WLAN dbermittelt.
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FRISCHZELLENKUR FUR IHR WERK.

Qualitativ hochwertige Produktionsanlagen laufen mehrere
Jahrzehnte - besonders bei guter Wartung. Die elektrische
Ausriistung und Computertechnik veraltet dagegen deutlich
schneller. Steuerungskomponenten werden vom Hersteller
abgekindigt, der Rechner ist nicht mehr kompatibel mit neu-
en USB-Geréaten und so weiter. Irgendwann kommt der Punkt,
an dem die Verflgbarkeit der Anlage in Gefahr ist...

Unitechnik bietet die Modernisierung der Steuerungs- und
Leittechnik von Betonfertigteilwerken an. Dabei ist es uner-
heblich, ob das Werk urspriinglich von Unitechnik automati-
siert wurde. Wir bieten lhnen eine unverbindliche Bestands-

aufnahme und Beratung an. Die groBe Erfahrung aus zig
Modernisierungsprojekten und das professionelle Projekt-
management garantieren eine kurze Umbauzeit. Ihr Produkti-
onsausfall wird minimiert.

Die Erneuerung der Steuerungstechnik stellt sicher, dass
aktuelle Vorschriften eingehalten werden, die Anlage stabil
Iduft und Support sowie Ersatzteile verfiigbar sind. Uber die
Nachriistung oder Erneuerung eines modernen Fertigungs-
leitsystems erschlieBen sich dem Werk auBerdem viele neue

Funktionen.

ANLAGENMODERNISIERUNG
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“A¥initechni

Unitechnik ist ein in 2. Generation inhabergeflhrtes
Familienunternehmen. Seit vier Jahrzehnten zahlen wir zu
den flihrenden Anbietern von Industrie-Automatisierung und
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UNITECHNIK SYSTEMS GMBH

Fritz-Kotz-Strafe 14
51674 Wiehl-Bomig
Germany {#[E

EHAE @ +49 2261 987-0
G +49 2261 987-333

precast@unitechnik.com
www.unitechnik.com
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Solution Partner

SIEMENS

Informatik. Wir planen und realisieren maBgeschneiderte
Systeme flr die innerbetriebliche Logistik und die Produktion.
Dabei treten wir weltweit als Gesamtlieferant auf.
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