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DER LEITRECHNER FUR
BETONFERTIGTEILWERKE
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UniCAM.10 plant den Produktionsablauf, steuert
die Maschinen und versorgt die Fertigung mit allen
Arbeitspapieren und Informationen.
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UniCAM.10

UNICAM. 10 IST DAS HERZSTUCK EINES BETONFERTIGTEILWERKES.

Der Leitrechner UniCAM pragt seit iber 25 Jahren den tech-
nologischen Fortschritt in der Betonfertigteiloranche. Uber
200 Systeme sind in neun verschiedenen Sprachen auf der
ganzen Welt im Einsatz. Die komplett neu entwickelte Version
UniCAM.10 vereint die langjahrige Praxiserfahrung mit der
neuesten Softwaretechnologie. Highlights: fotorealistische
3D-Ansicht, optimierte Palettenbelegung, Integration von Mo-
bilgerdten und Management-Infos per Dashboard.

UniCAM.10 ist das Bindeglied zwischen Konstruktion und Pro-
duktion. Auf Basis der individuellen CAD-Daten plant und opti-

miert es den Produktionsablauf, versorgt die Produk-tion just
in time mit allen Arbeitspapieren und Informationen, steuert
die Maschinen und meldet alle Ergebnisse live an das ERP-
System des Unternehmens zuriick.

Die offene Unitechnik-CAD-CAM-Schnittstelle ist seit 25
Jahren die Grundlage fur den freien Informationsaustausch
innerhalb eines Betonfertigteilwerkes. Diese Schnittstelle ist
jetzt auch im zeitgemaBen XML-Format verfigbar. UXML ist der
zukiinftige Kommunikationsstandard fiir Betonfertigteilwerke
und wird selbstverstandlich auch von UniCAM.10 unterstutzt.

IT-KONFIGURATION IM BETONFERTIGTEILWERK / /T CONFIGURATION IN THE PLANT.
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OPTIMALE KOORDINATION VON PRODUKTIONSAUFTRAGEN UND DEREN LOGISTIK.

Der Leitrechner UniCAM tbernimmt die Daten der zu produ-
zierenden Elemente vom CAD-System und verwaltet sie in
Auftrigen. Der Produktionsleiter hat immer den Uberblick
Uber seinen Auftragsvorrat und kann so seine Produktion op-
timal disponieren. Die automatische Palettenbelegung sorgt
dafir, dass die Betonelemente optimal auf die Produktionspa-
letten verteilt werden. Unter Berlicksichtigung der individuel-
len Produktionsanlage werden so die Fldchenausnutzung der
Paletten und die Taktzeit der Produktion optimiert. Da die Er-
fahrung eines versierten Fachmanns durch nichts zu ersetzen
ist, hat Unitechnik eine komfortable Mdglichkeit geschaffen,

die berechnete Palettenbelegung manuell zu verandern.
Nach der Produktionsvorbereitung geht es in die Fertigung.
Bei einem komplexen Anlagenlayout spielt die Logistik eine
entscheidende Rolle. Paletten missen taktzeitoptimiert durch
die Anlage navigiert werden. Dabei unterstitzen produktspe-
zifische Arbeitspléane, tUber die der Kunde Fahrwege definieren
kann. Die Hartekammer dient als Pufferlager fiir die optimale
Auslagerreihenfolge. Die integrierte Verwaltung des AuBen-
lagers stellt sicher, dass LKWs keine unndtigen Wartezeiten
haben.
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INTELLIGENTE ANSTEUERUNG VON ROBOTER, LASER UND BETONVERTEILER.

Eine automatisierte Betonfertigteilanlage besteht aus dem Palet-
tenumlauf und in der Regel aus mehreren Maschinen. UniCAM
berechnet aus den CAD-Daten der Betonelemente die erforder-
lichen Steuerdaten flir Roboter, Plotter, Laserprojektoren und Be-
tonverteiler. Dabei werden die Anlagenparameter, wie verfligbare

Schalungen, berlcksichtigt.

Roboter platzieren Schalungen, Einbauteile und Bewehrung pra-
zise und schnell und sorgen flir eine hohe Effizienz der Anlage.
Bei der Entschalfunktion vermisst UniCAM.10 die Palette milli-
metergenau, bevor er dem Roboter die berechneten Daten zum

Abraumen Ubermittelt. Der Laserprojektor ist vollstéandig in den
Leitrechner integriert und projiziert nur genau die Information,

die bendtigt wird.

Beim automatischen Betonverteiler steuert UniCAM.10 die
gleichmaBige Verteilung des Betons und die Austragsmenge.
Sogar die Parameter des Verdichtens lassen sich abhangig von
Elementgewicht und Gewichtsverteilung auf der Palette durch
den Leitrechner optimieren. Nicht zuletzt gehorchen auch Wen-

degerat und Regalbediengerat dem Befehl von UniCAM.10.
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Flache heute

.; -; , ’ ? Fertige Fléche heute
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INFORMATIONSMANAGEMENT

INFORMATIONSZENTRALE FUR PRODUKTION, INSTANDHALTUNG UND MANAGEMENT.

UniCAM.10 erzeugt alle Etiketten und Ausdrucke, die in der
Produktion bendtigt werden. Neben der traditionellen Papier-
version unterstitzt UniCAM auch RFID-Tags und die fotore-
alistische 3D-Ansicht der zu produzierenden Elemente per
Tablet. Uber die integrierte, stufenlos zoombare Anlagenvi-
sualisierung behalt der Produktionsleiter stets den Uberblick
- im Leitstand, in seinem Biro oder im Besprechungsraum.
Der Instandhaltungsmitarbeiter bekommt aussagekraftige
Stérungsmeldungen auf sein Smartphone geschickt und kann
sich online mit der Anlagenvisualisierung verbinden, um die

Ursache bereits aus der Ferne zu analysieren. Das neu entwi-
ckelte Dashboard ldsst sich auf jedem Mobilgerét installieren
und gestattet den Verantwortlichen einen schnellen Uberblick
tber die wichtigsten Kennzahlen der Produktion.

Eine Vielzahl von Statistik- und Analysefunktionen helfen dabei,
Schwachstellen und Engpéasse in der Anlage zu erkennen und zu
beheben. UniCAM.10 verfligt Uber eine integrierte Simulation
der realen Anlage. Dariiber lassen sich Szenarien fiir die Veran-
derung der bestehenden Anlage abbilden und die Auswirkungen
auf die Produktivitat des Werkes ermitteln.

Fertige Paletten heute

Anzahl Paletten produziert
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NEUE FUNKTIONEN VON UNICAM.10.

e Konfigurierbare und skalierbare Bedienoberflache

e Verwendung beliebiger Endgerate, stationar und mobil
e Stufenlos zoombare Anlagenvisualisierung

e Dashboard fiir Mobilgerate mit den wichtigsten Kennzahlen
e Integrierte Simulation der realen Anlage

e Optimierte automatische Palettenbelegung

e Effizientere Fahrwege der Maschinen

e Entschalfunktion: schnellere Vermessung

e Selbstlernende Taktzeithomogenisierung

e Neuer CAD-CAM-Viewer UniCADView

e UXML-Schnittstelle

10

Sie profitieren von einem integrierten System:
UniCAM - Produktionsleitrechner

UniCADView - Vorschau und Priifung der CAD-Daten
UniControl - Steuerungstechnik mit Touch-Bedienung
UniLaser - individuell gesteuerte Projektion

UniWare - Verwaltung des AuBenlagers

Planung, Inbetriebnahme und 24 /7-Service aus einer Hand.

Fur Modernisierungen und Neuanlagen.

UNICAM.10 HIGHLIGHTS
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Unitechnik ist ein in 2. Generation inhabergefiihrtes
Familienunternehmen. Seit vier Jahrzehnten zahlen wir zu
den fuhrenden Anbietern von Industrie-Automatisierung und
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UNITECHNIK SYSTEMS GMBH

Fritz-Kotz-StraBe 14
51674 Wiehl-Bomig
Germany {2 %]

FEgg: +49 2261 987-0
FEEL: +49 2261 987-333

precast@unitechnik.com
www.unitechnik.com

Firo, TOVRROEE Solution Partner
) CERTW
K.,, 150 %001 Automation SIEMENS

Informatik. Wir planen und realisieren maBgeschneiderte
Systeme fiir die innerbetriebliche Logistik und die Produktion.
Dabei treten wir weltweit als Gesamtlieferant auf.
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